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 بٍ وام خدا

 سازمان استاودارد ملي ايران با آضىايي

هؤؾؿِ اؾتاًساضز ٍ تحم٘مات  همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3هازٓ ٗه تٌس هَخة تِ هؤؾؿِ اؾتاًساضز ٍ تحم٘مات نٌؼتٖ اٗطاى

اؾتاًساضزّإ هلٖ  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب ، اىنٌؼتٖ اٗط

 .زاضز ػْسُ تِ ضا )ضؾوٖ( اٗطاى

تِ  29/6/90ٍ تحم٘مات نٌؼتٖ اٗطاى تِ هَخة ٗىهس ٍ پٌداُ ٍ زٍه٘ي خلؿِ قَضإ ػالٖ ازاضٕ هَضخ  ًام هَؾؿِ اؾتاًساضز

 خْت اخطا اتلاؽ قسُ اؾت .  24/7/90هَضخ  35838/206اى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًاهِ ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗط

هؤؾؿات  ٍ هطاوع ًظطاى ناحة واضقٌاؾاى ؾاظهاى اظ هطوة فٌٖ ّإ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّإ حَظُ زض اؾتاًساضز تسٍٗي

تَل٘سٕ،  تِ قطاٗظ تَخِ تا ٍ هلٖ ههالح تا ّوگام ٍوَقكٖ قَزهٖ اًدام هطتثظ ٍ آگاُ التهازٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ، ػلوٖ،

وٌٌسگاى، ههطف تَل٘سوٌٌسگاى، قاهل ًفغ، ٍ حك ناحثاى هٌهفأً ٍ آگاّاًِ هكاضوت اظ وِ اؾت تداضٕ ٍ فٌاٍضٕ

ًَٗؽ  پ٘ف .قَزهٖ حانل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّإ ؾاظهاى ًْازّا، ترههٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع وٌٌسگاى، ٍاضز ٍ نازضوٌٌسگاى

اظ  پؽ ٍ قَزهٖ اضؾال هطتَط فٌٖ ّإ وو٘ؿَ٘ى اػضإ ٍ ًفغ شٕ هطاخغ تِ ًظطذَاّٖ تطإ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ

اٗطاى  ضؾوٖ(( هلٖ اؾتاًساضز ػٌَاى تِ تهَٗة نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى تا هطتثظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘كٌْازّا ٍ ًظطّا زضٗافت

 .قَزهٖ هٌتكط ٍ چاج

 هٖ تِْ٘ قسُ تؼ٘٘ي ضَاتظ ضػاٗت تا ً٘ع شٕ نلاح ٍ هٌس ػلالِ ّإ اىؾـــــاظه ٍ هؤؾؿات وِ اؾتاًساضزّاٖٗ ًَٗؽ پ٘ف

تسٗي تطت٘ة،  .قَزهٖ هٌتكط ٍ چاج اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز ػٌَاى تِ تهَٗة، زضنَضت ٍ تطضؾٖ ٍ عطح هلٖ وٌٌس، زضوو٘تٔ

هلٖ  وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 قواضٓ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز زض قسُ ًَقتِ هفاز اؾاؼ تط وِ قَزهٖ تلمٖ هلٖ اؾتاًساضزّاٖٗ

 .تاقس ضؾ٘سُ تهَٗة تِ زّسهٖ اؾتاًساضز اٗطاى تكى٘ل ؾاظهاى هلٖ وِ هطتَط اؾتاًساضز

(ISO)اؾتاًساضز  الوللٖ ت٘ي ؾاظهاى انلٖ اػضإ اظ ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى
الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه  ت٘ي وو٘ؿَ٘ى 1

2
(IEC) ٍ 3 لاًًَٖ قٌاؾٖ اًساظُ الوللٖ ت٘ي ؾاظهاى

(OIML) 4ضاتظ تٌْا تِ ػٌَاى ٍ اؾت
وسوؽ غصاٖٗ  وو٘ؿَ٘ى 

5
(CAC) ذال ّإ ً٘اظهٌسٕ ٍ ولٖ قطاٗظ تِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ تسٍٗي زض .وٌسهٖ فؼال٘ت وكَض زض 

 .قَزهٖ گ٘طٕتْطُ ت٘ي الوللٖ اؾتاًساضزّإ ٍ خْاى نٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ، پ٘كطفتْإ آذطٗي اظ وكَض،

 ؾلاهت وٌٌسگاى، حفظ ههطف اظ حواٗت تطإ لاًَى، زض قسُ تٌٖ٘ پ٘ف هَاظٗي ضػاٗت تا تَاًسهٖ اؾتاًساضز هلٖ اٗطاىؾاظهاى 

 اظ اخطإ تؼضٖ التهازٕ، ٍ هح٘غٖ ظٗؿت هلاحظات ٍ هحهَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘اى حهَل ػوَهٖ، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٍ

 اؾتاًساضز، اخثاضٕ ػالٖ قَضإ تهَٗة تا ٍاضزاتٖ، اللام ٗا / ٍ ض كَو زاذل تَل٘سٕ هحهَلات تطإ ضا اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ

-ٍ زضخِ نازضاتٖ والاّإ اؾتاًساضز اخطإ وكَض، هحهَلات تطإ الوللٖ ت٘ي تاظاضّإ حفظ هٌظَض تِ تَاًسهٖ ًواٗس. هؤؾؿِ

زض  فؼال هؤؾؿات ٍ ظهاًْا ؾا تذسها اظ وٌٌسگاى اؾتفازُ تِ ترك٘سى اعوٌ٘اى تطإ ًواٗس. ّوچٌ٘ي اخثاضٕ ضا آى تٌسٕ

ٍ  ّا آظهاٗكگاُ هح٘غٖ،ظٗؿت هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّإ ؾ٘ؿتن نسٍضگَاّٖ ٍ هو٘عٕ تاظضؾٖ، آهَظـ، هكاٍضُ، ظهٌ٘ٔ

 ضَاتظ اؾاؼ تط ضا هؤؾؿات ٍ ّا ؾاظهاى گًَِ ،ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى اٗي ؾٌدف ٍؾاٗل وال٘ثطاؾَ٘ى )ٍاؾٌدٖ( هطاوع

 تط ٍ اػغا ّا آى تِ نلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘اهٔ لاظم، قطاٗظ احطاظ نـــــَضت زض ٍ وٌسهٖ اضظٗاتٖ اٗطاى نلاح٘ت تأٗ٘س ًظام

 گطاًثْا فلعات ػ٘اض تؼ٘٘ي ؾٌدف، ٍؾاٗل ؾٌدٖ(اوال٘ثطاؾَ٘ى )ٍ ٗىاّا، الوللٖ ت٘ي زؾتگاُ تطٍٗح .وٌسًظاضت هٖ آًْا ػولىطز

 .اؾت اٗي ؾاظهاى ٍظاٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ غحؾ اضتمإ تطإ تحم٘مات واضتطزٕ اًدام ٍ

                                                 
1- International organization for Standardization 
2 - International Electro technical Commission 
3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 گفتارپیص

ّإ هطتَط تَؾظ ًَٗؽ آى زض وو٘ؿَ٘ىوِ پ٘ف "پاضچِ ظهاى ؾَذتي ؾغحٖ تؼ٘٘ي  -ؿاخًٖ "اؾتاًساضز 

اخلاؼ وو٘تِ هلٖ اؾتاًساضز پَقـان  چْاضنس ٍ زّو٘ي قسُ ٍ زض ٍ تسٍٗي تِْ٘ ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى

تٌس ٗه هازُ اٌٗه تِ اؾتٌاز هَضز تهَٗة لطاض گطفتِ اؾت،  21/11/93 ٍ فطآٍضزُ ّإ ًؿاخٖ ٍ ال٘اف هَضخ

، تـِ  1371، ههـَب تْوـي هـاُ    اٗـطاى  هَؾؿِ اؾتاًساضز ٍ تحم٘مات نٌؼتٖلاًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضات  3

 قَز.ػٌَاى اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط هٖ

ّإ هلٖ ٍ خْاًٖ زض ظهٌِ٘ نٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهات تطإ حفظ ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَلات ٍ پ٘كطفت

زض هَالغ لعٍم تدسٗس ًظط ذَاّس قس ٍ ّط پ٘كٌْازٕ وِ تطإ انلاح ٍ تىو٘ل اٗي  اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى

ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطتَط هَضز تَخِ لطاض ذَاّس گطفت. تٌاتطاٗي، تاٗس اؾتاًساضزّا اضائِ قَز، ٌّگام تدسٗس

 ًظط اؾتاًساضزّإ هلٖ اؾتفازُ وطز.ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗس

 

 ضٍـ آظهـَى  -زاضّإ ذابپصٗطٕ ؾغح پاضچِآتف-ًؿاخٖ، 1382: ؾال 567-8 ضُاؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قوا

 قَز.هٖ تاعل ٍ اٗي اؾتاًساضز خاٗگعٗي آى

 

 ذصٕ وِ تطإ تِْ٘ اٗي اؾتاًساضز هَضز اؾتفازُ لطاض گطفتِ تِ قطح ظٗط اؾت:أهٌثغ ٍ ه
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  ٍپارچ 9تعییه زمان سًخته سطحي -وساجي

  کاربرد  ي دامىٍ  َدف  9

ال٘اف اؾت وِ زاضإ  هٌؿَخاتٖ ٖطٕ ظهاى ؾَذتي ؾغحگ٘ظُاًسا ضٍـتؼ٘٘ي  ،ّسف اظ تسٍٗي اٗي اؾتاًساضز

ٗا فلَن  ،5پطظزاضّإ  ، پاضچ4ِزاضٕ ذابّاپاضچِ،3ٖوطو ّإپاضچِ هاًٌس ،تاقٌسهٖ )ذاب ٗا )پطظ 2ؾغحٖ

 .هكاتِ َحؾغ

 قَز.اؾتفازُ هٖ "ال٘اف ؾغحٖ"اظ ػثاضت اً ، اذتهاضذاب ٗا پطظٍاغُ  خإِ ؾتاًساضز تاظ اٗي پؽ زض اٗي ا -يادآيري

 تعاريفصطلاحات ي ا 1

 ضٍز:تؼاضٗف ظٗط تِ واض هٖانغلاحات ٍ  ،زض اٗي اؾتاًساضز

1-9  

 سًخته سطحي

    .قساتٖوِ تٌْا هحسٍز تِ ؾغح والا هاؾت احتطالٖ 

1-1 

 زمان سًخته سطحي

قسُ زض  ضٍـ قطح زازُ عثك وٌِّگاهٖ هؼ٘يفانلِ ٗه زض  پاضچِ ال٘اف ؾغحٖتطإ ؾَذتي هَضز ً٘اظ ظهاى 

 لطاض گ٘طز. آظهَى هَضز ،اؾتاًساضز اٗي

 اصًل آزمًن 3

 اؾت،ؾغحٖ زاضإ ال٘اف اظ پاضچِ وِ  وتٖؾ ِوتغَضٕ قَزهٖ زازُ ذكه ضٍٕ ٗه نفحِ ػوَزٕ لطاضآظهًَِ 

ؾغح پاضچِ ضٍٕ  قؼلِ گؿتطـ . ظهاىزض هؼطو قؼلِ لطاض گ٘طز ٖٖٗ لثِ تالاًعزٗىاظ  ٍضؼ٘ت هكرم ٗه زض

 َز.قهٖ٘طٕ گًساظُتا ضؾ٘سى تِ ذظ هطخغ ا ،تِ ؾوت پاٗ٘ي

                                                 
1- Surface burn 

2-Raised fibre  

 3-Napped fabrics 
4-Pile fabrics 

5-Tufted fabrics 
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زاضز.  اُّتِ ؾوت پاٗ٘ي ٍ وٌاض گؿتطـ ٗل تِت٘كتط توا تِ خإ حطوت تِ ؾوت تالا، زاضؾغح پطظٗه ضٍٕ تط  قؼلِ - يادآيري

ؾغحٖ وِ زض تالإ قؼلِ ٍ ضٍ تِ آى  پطظّإّس وِ زٖ اخاظُ ًوحانل اظ احتطاق  َازه 1تلاًىتٖاٗي ًىتِ لاتل تَخِ اؾت وِ اثط 

 گ٘طًس.تحت تاث٘ط اٗي اثط لطاض ًوٖ ،وِ پطظّإ ؾغحٖ وِ زض ظٗط قؼلِ ٍ ضٍ تِ آى لطاض زاضززاضًس تؿَظًس. زض حالٖ لطاض

 کاربرانايمىي  ي يسلامت 4

اثط ؾَء  واضتطاى تط ؾلاهت تَاًسهٖ وِ گطزز زٍز ٍ گاظّإ ؾوٖهٌدط تِ اٗداز ؾَظاًسى هٌؿَخات هوىي اؾت 

 ،پؽؾ اظٕ قَز.ؾپانهٌاؾة  لَٕ ٍ تَِْٗ ٍؾ٘لِِ تآظهَى اًدام هح٘ظ آظهَى، تاٗس تؼس اظ ّط  تاقس.زاقتِ

 .(1-8ٍ  6ّإ تٌسعثك )قَز  هدسزاً فطاّنآظهَى اٗظ هَضز ً٘اظ خْت اًدام قط

 ي مًاد  يسايل 5

 ساختار تجُیسات آزمًن     5-9

 هَازاظ  تطذٖ. ًگ٘طًسلطاض  گاظّازٍز  ٍ تراض اثطات ًاهغلَب تأث٘طتحت  تدْ٘عات تاٗس اظ هَازٕ ؾاذتِ قًَس وِ

 تو٘ع قَز.ازٕ ؾاذتِ قًَس وِ تِ ضاحتٖ ات آظهَى تاٗس اظ هَتدْ٘عٍ س ٌقتاٖذَضًسُ ه ،حانل اظ احتطاق

ٍ  mm75 ػطو ،mm150تِ عَل تمطٗثٖ  ًعىظًگ  نفحِ اظ فَلاز ٗه قاهل، آزمًوٍدارودٌ وگٍ    5-1

 لاب فَلاز زضٍى تاٗس mm50 mm× 125 ازـتِ اتؼ پاضچِاظ  ؾغحٖ(. 1عثك قىل ) قستاٖه mm3ضراهت 

 تِ فانلِهطخغ  ٗه ًكاى زاضإتاٗس  لاب. گ٘طز ضهؼطو آظهَى لطا اض گطفتِ ٍ زضلط mm3ضراهت  ظًگ ًعى تا

mm75 ٘ٗتاقس ِآظهًَقتؼال ط اظ ًمغِ اتيپا. 

  پَ٘ؾت الف عثك ،مطعل گاز    5-3

 س.طاض زّتحت تأث٘ط ل ضاآظهَى  ًتاٗح تَاًسهٍٖ اثط گصاقتِ  قىل قؼلِ ضٍٕخعئٖ زض عطاحٖ ٍ اتؼاز هكؼل،  ّإتفاٍت –يادآيري 

 ٍ تداضٕ ٗا هرلَعٖ اظ ّط زپطٍپاى ٗا تَتاى  گاظ حإٍ، سیلىدر گاز    5-4

تِ واض  s (1/0±0/1) تطإ هست ظهاى قؼلِاػوال  طٕ ظهاىگ٘ظُوٌتطل ٍ اًساخْت  ،زمان سىج مطعل    5-5

 ًوَز. لوٌتط زؾتٖ ً٘عنَضت ِ تقؼلِ ضا اػوال ظهاى  تَاىهٖچٌ٘ي ّن .ضٍزهٖ

 ب پَ٘ؾت  عثك، برس زوي لٍيسی    5-6

 C(2±105)° زض زها2ّٕاظهًَِذكه وطزى آ تطإ، ًَا گردشبا قابلیت  آين 5-7

                                                 
 Blanketing effect-1       اٗداز ٗه لاِٗ حفاظتٖ زض هماتل ؾَذتي ٍ اوؿ٘س قسى ؾغح -1
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 دارودٌ آزمًوٍي از وگٍيضما -9ضکل 

  ٕ ذكه قسُّاًِآظهَزاضٕ ًگِتا لاتل٘ت ، دسیکاتًر    5-8

 ثا2/0ًِ٘ زضؾتٖ طٕ ظهاى تاگُ٘اًساظ لٍؾاٗؾاٗط ٗا زمان سىج ايستا،     5-9

  آزمًن محل 6

  تحت تأث٘ط هح٘ظ ًثاٗسعٖ آظهَى ٍ زض  اقست m/s  2/0تاٗس ووتط اظآظهَى  حلهٕ َّا خطٗاىض قطٍع آظهَى ز

اّف غلظت و ٕ تاقس وِاًِگَ ِتتاٗس ً٘ع  هَىآظ هحلحدن َّإ اعطاف . ٕ هىاً٘ىٖ لطاض گ٘طزّااُؾتگز

 ًساقتِ تاقس. تأث٘طآظهَى  تط اًدام اوؿ٘ػى
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 زمًوٍ آدٌ سازي آماتُیٍ ي  7

 آزمًوٍ ابعاد     7-9

وِ زض اؾت  mm 75هَاضزٕ وِ ػطو پاضچِ ووتط اظ زض  تاقس تِ خع mm 75 mm× 150تاٗس  آظهًَِّط  اتؼاز

 لطاض گ٘طز. هَضز آظهَىتا ػطو واهل  تاٗس آظهًَِاٗي نَضت 

  آزمًوٍ تعداد    7-1

ػطو زض ضاؾتإ  ًِآظهَ 4 ٍ زض ضاؾتإ عَل آظهًَِ 4 ِو إگًَِِ ت ،وٌ٘س تِْ٘ ًوًَِآظهًَِ اظ ّط  8حسالل 

هَضز )خْت عَلٖ پاضچِ( ت زض ٗه خْفمظ وِ  mm 150 اظ إ تا ػطو ووتطِّپاضچ ءاؾتثٌا ِ. تتاقس پاضچِ

 .طًسگٖ٘ظهَى لطاض هآ

ٍ ؾَذتي ؾغحٖ اظ گطفتِ ، هَضز آظهَى لطاضتِ ّواى قىلٖ وِ تحَٗل گطفتِ قسُ ،ؾغحٖال٘اف تا  إِپاضچ وِ ظهاًٖ -يادآيري

واهل تحت ػول٘ات تا ضٍـ هٌاؾة ٍ  تِْ٘ قسُ اظ ًوًَِ زٗگطّٕا آظهًَِ تاٗستَافك عطف٘ي شٌٗفغ، عثك  ،ًسّسذَز ًكاى 

  س.ًؾپؽ هَضز آظهَى لطاض گ٘ط گطفتِ، لطاض 1قؿتكَ

  ًوٍآزمازي سدٌآما    7-3

 تِ هست حسالل ٗه C ( 2 ± 105 )° زض زهإ(  7-5 تٌسعثك ) َّا گطزـتا لاتل٘ت آٍى  تاٗس زض ّاًِآظهَ

 تاٗس آظهًَِ. ّط سًگطززل٘مِ ذٌه  30 حسالل هستِ ت(  8-5تٌسعثك ) ٍ ؾپؽ زض زؾ٘ىاتَض سُؾاػت ذكه ق

 هَضز آظهَى لطاض گ٘طز .ذاضج قسى اظ زؾ٘ىاتَض پؽ اظ ٗه زل٘مِ  حساوثط

 ريش اوجام آزمًن 8

 80% تا 15% ت ًؿثَٖتٍ ضع C30°تا  C 10°زهاٖٗ ُاٖٗ زض هحسٍزتا زه آظهَى ضا زض قطاٗظ هح٘غٖ    8-9

 اًدام زّ٘س.

وِ  وٌ٘ستٌظ٘ن  ًحَٕ تِون زض ًَض ضا قؼلِ  گطم وٌ٘س. اضتفاع min 2 ٍ تِ هست وطزُهكؼل ضا ضٍقي     8-1

فتِ َضت ػوَزٕ لطاض گطنِت هكؼل وٌِّگاهٖهكؼل ٍ ًَن ترف ظضز ضًگ قؼلِ  لَلِلؿوت تالإ  فانلِ ت٘ي

  .تاقس mm (2±40) ،اؾت

فانلِ  ًتْإ هكؼل زضا وِ عَضٕ ِتلطاض زّ٘س  آظهًَِزاضًسُ ػوَز تط ؾغح ًگِهكؼل ضا زض هَلؼ٘ت     8-3

mm15 اضٕ قسُ اؾتگصتػلاه 2پكت لاب ضٍٕ نفحِ وِقتؼالٖ اًمغِ  ٍ قؼلِ تا گ٘طزلطاض  آظهًَِ اظ ؾغح، 

ا هدسزاً لاتل ّىهىا اٗي وِ إگًَِضٕ وٌ٘س تِ گصاهتضا ػلا آظهًَِ سًُزاضًگِ هكؼل ٍ َلؼ٘ته .وٌستواؼ پ٘سا 

 .ٖ تاقٌسٗاتتزؾ

                                                 
1-Cleansing 
2-Solid backplate 
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پ٘لَت  قؼلِ ضٍقي گصاقتي زض چٌ٘ي قطاٗغٖ .قَزتِ ضاحتٖ اًدام هٖ 1ٌَئ٘سٕؾَلق٘ط ٗه  تَؾظهكؼل  گاظوٌتطل  -يادآيري

 قس.تاٖتط ضٍٕ هكؼل هداظ ه mm 5تا عَل 

گ٘طٕ ال٘اف ذٌه وٌ٘س ٍ اگط خْتهح٘ظ اعطاف  ًؿثت تِ زهإ C5°  حسٍزا ض آظهًًَِسُ زاضًگِ    8-4

 س وِ ؾطّإٕ هحىن وٌ٘اگًَِتِ  ًسُزاضًگًِوًَِ پاضچِ ضا زض  تاقس، عَلٖ پاضچِ ضاؾتإزض  آظهًَِؾغحٖ 

 ًسُ تاقٌس. زاضًگِ پائ٘يتِ ؾوت  ال٘اف ؾغحٖ

تِ  تاض ٗهتاض تِ ؾوت پاٗ٘ي ٍ  ضا ٗه آظهًَِ حٖال٘اف ؾغ عثك پَ٘ؾت ب(ظًٖ)تطؼ ٍؾ٘لِتِ ووه     8-5

 ؾوت تالا تطؼ تعً٘س.

  لطاض زّ٘س. ،3-8تٌس زض  قسُ هكرمهَلؼ٘ت  زضضا  آىًسُ زاضًگِ آظهًَِ ٍ    8-6

اػوال وٌ٘س.  آظهًَِقؼلِ ضا ضٍٕ ؾغح s  (1/0±0/1 )تِ هست ظهاى ،س٘وٌهٖظهاى ؾٌح اؾتفازُ اظ اگط     8-7

تا ؾغح وِ قؼلِ  ضا زض هَلؼ٘تٖ لطاض زّ٘سهكؼل  ،وٌ٘سهٖوٌتطل  ؼلِ ضا تِ نَضت زؾتٖط ظهاى اػوال قگا

 ؾپؽ آى ضا ػمة تىك٘س. ٍ تواؼ پ٘سا وٌس آظهًَِ

 ًوائ٘س.ضا ذكه  آظهًَِتاٗس هدسزاً  ؾپطٕ قَز،اظ زؾ٘ىاتَض آظهًَِ  وطزىذاضج  ظهاىاظ  min1 اظ ت٘ف اگط 

ظٗط ًمغِ  mm75 )هطخغ  ًكاى تا اى ؾَذتيهظ پاضچِ، ؾغحٖال٘اف  ٗا اقتؼال قؼلِ زض نَضت گؿتطـ   8-8

 .ًوائ٘سٍ ثثت گ٘طٕ اًساظُضا  (قتؼالا

 عثك تٌس ) ذٌه تاقسآظهًَِ زاضًسُ ٍ اعوٌ٘اى حانل وٌ٘س وِ ًگِ تىطاض ّاآظهًَِؾاٗط آظهَى ضا تطإ     8-9

 . زاضًسُ ضا تو٘ع ٍ ذكه وٌ٘سًگِ، آظهَىلثل اظ ّط  .(8-4

ضا  ّاِآظهًَ ت٘كتطٕ اظ تاٖٗ 8 إُّ، گطٍزّسذَز ًكاى  اظ ؾغحٖي ؾَذت، آظهًَِ 8اظ  ٗىٖ فمظاگط     8-91

 هَضز آظهَى لطاض زّ٘س.

 

 مًنگسارش آز 9

  ّإ ظٗط تاقس:تاٗس زاضإ آگاّٖ حسالل گعاضـ آظهَى

  ؛ 19212قواضُ هلٖ اٗطاى اؾتاًساضز  عثك آظهَىضٍـ     9 -9

 ؛(تاقس mm75 وِ ووتط اظزض نَضتٖ)آظهًَِ ػطو     9-1

  ؛ضٍـ آىٍ  ػول٘ات واهل قؿتكَلث٘ل  ت همسهاتٖ اًدام قسُ ضٍٕ آظهًَِ اظشوط ّطگًَِ ػول٘ا    9-3

 ؛(زض نَضت ٍخَز) طخغ زچاض ؾَذتگٖ ؾغحٖ ًكسُ تاقسه ػلاهت تاوِ  ّٖائِتؼساز آظهًَ    9-4

  ؛(زض نَضت ٍخَز) ال٘اف ؾغحٖ آظهًَِتَؾظ گؿتطـ قؼلِ هَاضز     9-5

                                                 
 1-Solenoid valve 
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 تِ ٍ ووتطٗي همساض هطخغ ػلاهت تاپاضچِ ؾغحٖ  ال٘اف ؾَذتيظهاى  هطتَط تِ آظهَى تِ تفى٘ه ًتاٗح    9-6

ضا ، ّ٘چ ظهاًٖ تؿَظزتا ػلاهت هطخغ  آظهًَِٗه فمظ  ،10-8عثك تٌس  آظهَى هدسز اگط تؼس اظ) زؾت آهسُ

ؾَذتي  هست ظهاى ، تاٗسؾغحٖ تا ػلاهت هطخغ تؿَظز ال٘اف ،ال قؼلِواى اػظه عٖ( اگط زض ًىٌ٘سگعاضـ 

 ؛قَزگعاضـ  s1 ؾغحٖ ووتط اظ

 ؛اگط قؼلِ لثل اظ ضؾ٘سى تِ ػلاهت هطخغ ذاهَـ قَز     9-7

 ؛هحل آظهَى زضضعَتت ًؿثٖ  ،زها قاهل قطاٗظ هح٘غٖ     9-8

  ؛آظهَى اًدام تاضٗد      9-9

 ؛ىًحطاف اظ اٗي ضٍـ آظهَاخعئ٘ات ّطگًَِ     9-91

   زضج ػثاضت تَض٘حٖ:    9-91

 اى ـٍالؼٖ ًك ؾَظٕ آتف قطاٗظزض  ضا ّاِاضچــپٗطٕ پصف، ه٘عاى آتتٌْائٖتِ آظهَى  اظ اٗي حانلًتاٗح  "

 ".واض ضٍزآتف ؾَظٕ تِ تطإ اضظٗاتٖ ذغط ،تىو٘لٖتسٍى زض ًظط گطفتي اعلاػات  ًثاٗس زض ًت٘دِ .ّسزًٖو

 



7 

 

 لف اپیًست 

 (السامي)

 ضرح ي ساختار مطعل

 ضرح مطعل  . 9-الف 

 .mm 60تا  mm 10 تِ عَل قؼلِتا لاتل٘ت تَل٘س هكؼل 

 مطعل  ارساخت    1-الف

 قس:تاٖه ظٗطؾِ ترف  قاهل زازُ قسُ اؾت. ٗه هكؼل كاىً( a-1الف(ؾاذتاض ولٖ هكؼل زض قىل

 جت گاز    9-1-الف

ٍ ؾَضاخ  هتٍِؾ٘لِ ِ س تتاٗزّاًِ خت تاقس.  mm (02/0 ± 19/0)اٗس ت( b-1الفقىل عثك خت گاظ)زّاًِ لغط 

 تو٘عقَز. ّا،تسٍى گطز قسى لثِحانل، اظ ّط زٍ عطف ؾَضاخ  ّإگٖؾپؽ تواهٖ تطآهس

   لًلٍ مطعل    1-1-الف

  قس: تاهٖ ظٗط ترف 4قاهل  :( d -1الفقىل عثك )لَلِ هكؼل 

 َّا هحفظِ -

 گاظ هٌغمِ تطو٘ة -

 گاظ اًتكاض هٌغمِ -

  هحل ذطٍج گاظ -

تَزُ  mm4ّا ّط ٗه اظ ؾَضاخ لغط وِ تاقستطإ ٍضٍز َّا هٖ ؾَضاخ 4زاضإ  زض لؿوت هحفظِ َّا لَلِ هكؼل 

 .تاقسهٖ گاظ ًَن خت ّن ؾغح َّا تمطٗثاً ّإؾَضاخلثِ خلَٖٗ  ٍ 

 لغط زاذلٖ. اؾت(d-1فال)قىلزاضإ اتؼازٕ تِ قطح هكرم قسُ زض ٍ  تِ قىل هرطٍعٖ ،هٌغمِ اًتكاض

 .قستاهٖ mm3 آى ٍ لغط ذاضخٖ mm 7/1 ؾَضاخ هكؼل

 1سازضعلٍ     3-1-الف

 تاقس.هٖ( c-1الف) زض قىل قسُقطح زازُتا خعئ٘ات ؾاظ هغاتك  قؼلِ

                                                 
 1-Flame stabilizer 
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 هتطاتؼاز تط حؿة ه٘لٖ

 

 
   

 مطعل گاز ضمائي از  -9الف ضکل
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 بپیًست 

 (السامي)

 ٍآزمًو سطحيلیاف ابلىد کردن زوي براي برس يسیلٍ

 َدف ي دامىٍ کاربرد    9-ب

، ؾغحٖ ت ؾَذتي٘ي ذهَن٘ا، لثل اظ آظهَى تؼ٘ؾغحٖ افتلٌس وطزى ال٘ تطإ ظًٖتطؼ ٍؾ٘لِ ،اٗي پَ٘ؾتزض

  قَز.قطح زازُ هٖ

 زويبرس يسیلٍ    1-ب

 2حاهلوَچه نفحِ هتحطن ٗه  اؾت وِ 1ٗه نفحِ پاِٗ قاهل (1بقىل عثك )ظًٖ تطؼ ٍؾ٘لِ    9-1-ب

نفحِ تالاٖٗ  إِّهَاظٕ وِ تِ لثزٍ ضٗل ضٍٕ  نفحِ هتحطناٗي  َز.قٖوك٘سُ هتط ضٍٕ آى  آظهًَِزاضًسُ ًگِ

 َز ٍ تِ نَضت ػوَزٕ تاقهَٖلا ل ،نفحِ پاِٗتَؾظ پ٘چ تِ لثِ ػمثٖ  تطؼ .وٌسهٖ حطوت ،هتهل اؾت پاِٗ

 گ٘طز.لطاض هٖ نفحِ هتحطنتط ضٍٕ  N (05/0±5/1)ً٘طٍٕ

ٗه زض  عَضِ ٍ تإ زؾتِ تِ نَضت  تَزُ وِ ظتط َٕزٍ ضزٗف هاٗي واض تاٗس زاضإ تطإ هٌاؾة  تطؼ    1-1-ب

 ّط ٍ زضتَزُ  هَ 20زاضإ تاقس. ّط زؾتِ mm 19ٍ عَل  mm 41/0زاضإ لغط  هَّا تاٗسهة قسُ تاقس. ً ه٘اى

mm 25، تَاى اؾتفازُ وطز.ػول وٌس، هٖٗي تطؼ ا هكاتِ زٗگطٕ وِ تتَاًس تطؼّط  اظ. هَ لطاض زاضززؾتِ  چْاض 

ات ــػول٘زض عٖ  تغَض ثاتتًَِ ـآظهزاضًسُ ًگِ لطاضگ٘طٕ هحل، هتحطن نفحِتالإ  فضإ ذالٖ    3-1-ب

 تاقس.هٖ ظًٖتطؼ 

قسُ ٍ تطؼ تلٌس ؾپؽ ، گطفتِلطاض  نفحِ هتحطن تط ضٍٕ ،ِآظهًَزاضًسُ زض ًگِپؽ اظ ًهة  آظهًَِ    4-1-ب

گ٘طز. لطاض هٖ آظهًٍَِ تط ضٍٕ ؾغح  هسُي آ٘تطؼ پاٗپؽ اظ آى  .قَزتِ عطف ػمة وك٘سُ هٖ نفحِ هتحطن

تطؼ آظازاًِ اظ ه٘اى تا  َزقِٖ ؾوت خلَ وك٘سُ هتػت ٗىٌَاذت طتا ؾ ٍ تا زؾت نفحِ هتحطن ،سزض هطحلِ تؼ

 .َزقٖتىطاض ه زض خْت هرالف ػول٘ات ؾپؽ اٗي .ف ؾغحٖ آظهًَِ ػثَض وٌساال٘

                                                 
1-Base board 

2- Carriage 
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